
 

 

通用桥式起重机定期检验项目 
 

 

检验项目及其内容 检验方法、判定规则 

B2 

作业

环境

和外

观检

查 

(1)额定起重量标志、 

检验合格标志 

外观检查。符合下列要求则判定为合格： 

(1)起重机的额定起重量永久性地标明在从地面容易看清的地方；如起重机配备几 个起升机构，分别

准确标明了每个起升机构的额定起重量。 

(2)按照规定张挂了安全检验合格标志，且标志清晰。 

(2)安全距离 

(1)安全距离：结合空载试验进行外观检查。分别全程运行起重机大、小车机构， 

目测起重机所有运动件（除吊具和其它取物装置外）在最不利位置和最不利装载条件下 的相关安全

距离，当上述安全距离目测困难时，用卷尺或者激光测距仪等测量仪器进行 测量。符合下列要求则

判定为合格：   

(1)与建筑物任何固定部分不小于 0.05m， 

(2)与任何栏杆或扶手不小于 0.1m， 

(3)与出入区（允许人员进出的所有通道，工作平台除外）不小于 0.5m; 

(4)起重机上任何部件与高压输电线的最小距离不小于 1.5m。 

如安全距离不够，使用单位已采用了有效的防护设施进行防护也判定为合格。 

B3 

司机

室检

查 

(1)灭火器、绝缘地板、标

志 

外观检查。符合下列要求则判定为合格： 

(1)司机室配有灭火器； 

(2)地板用防滑的绝缘材料覆盖； 

(3)各操作装置有清晰永久的易识别标志。 

(2)司机室连接、防护装置 

外观检查。符合下列要求则判定为合格： 

(1)司机室与悬挂或支承部分的连接牢固，无缺件，无明显缺陷； 

(2)当存在坠落物砸碰司机室的危险时，司机室顶部有有效的防护；露天工作的起 重机，有防风、防

雨、防晒等防护装置；在高温、蒸气、有尘、有毒或有害气体等环境 下工作的起重机，司机室密

封，并提供清洁空气；开式司机室设有护栏，护栏的高度不 小于 lm。 

B4 

查金

属结

构检

查 

(1)主要受力结构件 
外观检查，目测裂纹、变形情况。 

主梁、主支撑腿、吊具横梁无明显裂纹、无明显塑性变形则判定为合格。 

(2)金属结构的连接 

外观检査。符合下列要求则判定为合格： 

主梁、端梁、主支撑腿的连接焊缝无明显可见的焊接缺陷，螺栓或销轴连接无松动， 无缺件，无损

坏等缺陷。 

B5 轨道检查 

抽查大、小车轨道若干处，进行外观检查。符合下列要求则判定为合格： 

(1)轨道无裂纹、无严重磨损等影响安全运行的缺陷； 

(2)轨道焊缝无明显可见的焊接缺陷； 

(3)螺栓和压板无缺件，压板固定牢固。 

 

(4) 
B6 

主要

零部

件的

检查 

B6.1 总要求 

(磨损、变形、缺损情况) 

外观检查，目测裂纹、磨损、变形、缺损情况；认为磨损和变形可能超标时，测量相 关数据，对照

标准中的相应规定进行判断。 

吊具、钢丝绳、滑轮、开式齿轮、车轮、卷筒、环链的磨损、变形、缺损情况未达到 相应报废规定

则判定为合格。 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

检验项目及其内容 检验方法、判定规则 

B6 

主要 

零部 

件的 

检查 

B6.2 

吊 

具 

(1)固定使

用的吊具

的悬挂 

外观检查固定使用的电磁吸盘、抓斗、吊具横梁。 

 吊具悬挂牢固可靠，无缺件则判定为合格。 

(2)吊钩的

防脱钩装

置 

对应当配置防脱钩装置的吊钩进行外观检査。 

吊钩设置了防脱钩装置，且无破损、缺件，能有效工作，判定为合格。 

(3)吊钩焊

补情 

况 

外观检查。 

吊钩未进行焊补则判定为合格。 

 

B6.3 

钢丝绳 

B6.3.1(l) 

钢丝绳匹

配 

对照出厂技术文件进行外观检查；认为可能不合格时，使用宽钳口游标卡尺和钢卷尺 测量相关尺寸进

行判断。 

钢丝绳匹配符合标准的规定则判定为合格。 

B6.3.2 

钢丝绳 

固定 

吊具处于最低工作位置，目测钢丝绳的绳端固定和保留圈数。符合下列要求贝 IJ 判定为合格： 

(1) 钢丝绳绳端采用楔块固定或者其它自紧的固定方式，固定牢固、可靠；采用压 板固定的，固定螺

栓有弹箐垫_或芒^^翼，无缺件，压板不少于 2 个（电动葫芦 不少于 3 个)； 

(2) 吊具处于最低工作位置时，除固定钢丝绳的圈数外，卷筒上至少有 2 圈（多层 卷绕安全圈为 3 圈）

钢丝绳作为安全圈； 

(3) 绳端固定如果采用金属压制接头，接头无明显裂纹； 

(4) 绳端固定如果采用楔块，楔套无明显裂纹，楔块无松动； 

绳端固定如果采用绳夹，符合标准的要求。 

B6.5 导绳器 
空载上、下运行起重机起升机构，外观检查。 

导绳装置在整个工作范围内能有效排绳，无卡阻现象则判定为合格。 

B7 

电气 

与控 

制系 

统检 

查 

 

B7.1(l)电气设备与控

制功能 

外观检査控制柜、电阻器、照明装置、馈电装置等电气设备的固定情况；结合空载试 验确认电气控制

功能。符合下列要求则判定为合格： 

电气设备固定牢固，无破损，无松动； 

起重机能按照指令准确完成各项控制功能。 

B7.2⑴额定电压不大 

于 500V 时的绝缘电阻 

不设司机室的起重机，按照“/”处理。 

对照出厂技术文件查看起重机的电压等级，电气线路额定电压不大于 500V 时，使用 绝缘电阻测试仪器

抽查起重机某一机构电气线路的绝缘电阻，测量值不能满足要求时， 再度抽查其它机构电气线路的绝

缘电阻。测量绝缘电阻时，断开电源，人为使所测量回 路的接触器、开关全部处于闭合状态，使该回

路全部导通，将 500V 兆欧表 L端接于该 回路的电气线路，E端接于起重机金属结构或者接地极上，测

量绝缘电阻值。测量时应 当将容易击穿的电子元件短接。 

额定电压不大于 500V 时，一般环境中绝缘电阻不低于 0.8 MQ,潮湿环境中不低于 0.4MQ 则判定为合格。 

B7.3 

起重机 

械接地 

B7.3.1(l)用

金 属结构做接

地干 线，非焊

处的处理 

起重机采用整体金属结构做接地干线时，外观检查金属结构连接有无非焊接处；外观 检查专用接地干

线设置情况。 

非焊接处采用了跨接线且固定可靠，或者设置了专用接地干线则判定为合格。 
B7.3.1(2)电

气设备与金属

结构间的接地

连接 

抽査起重机的电机外壳和控制柜外壳，外观检查其接地连接情况。 外壳与金属结构或专用接地干线间

有可靠的接地连接则判定为合格。 

B7.3.2(l)零

件接地电阻

（TN 系 统） 

查看接地型式。采用 TN 接地系统时，用接地电阻测量仪测量零线重复接地每一处的 接地电阻。测量重

复接地电阻时，把接地线从接地装置上断开。 

每一处的接地电阻均不大于 ion 则判定为合格。 

B7.3.2(2)零

件接地电阻 

查看接地型式。采用 TT 接地系统时，用接地电阻测量仪测量起重机电气设备的外露 可导电部分（或电

源保护接地线）的接地电阻，并查看漏电保护器动作电流参数。符合 下列要求则判定为合格： 

接地电阻不大于 40;或接地电阻与漏电保护器动作电流的乘积不大于 50V。 



 

 

 

检验项目及其内容 检验方法、判定规则 

 

 

B7.3.2 零

件接地电

阻(IT 系 

查看接地型式。采用 IT 接地系统时，用接地电阻测量仪测量起重机电气设备的外露 可导电部分（或电

源保护接地线）的接地电阻。 

接地电阻不大于 40 则判定为合格。 

B7.4 总电源回路的短

路保护 

对照电气原理图进行外观检查。 

在总电源处设置了一级短路保护，且自动断路器或者熔断器完好，无破损，接线可靠 则判定为合格。 

 

B7 

电气 

与控 

制系 

统检 

查 

B7.5 失压保护 

动作试验。符合下述要求则判定为合格： 

(1)断开供电电源，总电源接触器能自动断开； 

(2)恢复供电，不经手动操作（例如按下起动按钮)，总电源接触器不能自行接通。 

动作试验。符合下述要求则判定为合格： 

 

B7.6 零位保护 

 

动作试验。符合下述要求则判定为合格： 

(1)断开总电源，将任一机构控制器手柄扳离零位，再接通总断电源，该机构的电 动机不能启动（机构

运行采用自动复位型控制装置控制的除外)； 

(2)恢复供电，必须先将控制器手柄置于零位后，该机构的电动机才能启动。 

 

 
B7.7 供电电源断 

错相保护 

 

依据 Q7015进行过首检或依据Q7016进行过监督检验的起重机应当设置，不要求设 置的按照“/”处理。

断开主电源开关，在主电源开关输出端断开任意一根相线或者将任意 两根相线换接，再接通主电源开

关，观察起重机能否启动。 

电源断相或错相后，起重机不能启动，判定为合格。 

 

B7.9 

电磁 

铁电 

源 

 

(1) 交流侧

电源线的引接 

外观检查并动作试验。符合下述要求则判定为合格： 

(1)电磁式起重电磁铁交流侧电源线从总电源接触器进线端引接; 

(2)切断起重机总电源，起重电磁铁不断电。 

(2)电磁式起

重电 磁铁的备

用电源 

对出厂技术文件明确配备有备用电源的电磁式起重电磁铁进行外观检查。配备了备用电源的，判定为

合格。 

B7.10 

按钮 

盘的 

控制 

电源 

 

(1)控制电源

安全电压，按

钮功能 

动作试验；对照电气原理图查看便携式按钮盘的控制电源，有质疑时拆开便携式按钮盘外壳，用万用表

测量其电压。符合下述要求则判定为合格： 

(1)手动试验按钮盘上的各个按钮，起重机能准确完成各项指令； 

(2)控制电源采用安全电压（电压不大于 50V)。 

(2)便携式地

操按钮盘的控

制电 缆支承绳 

外观检查。便携式地操按钮盘设置了支撑绳， 

且支撑绳无破损，固定可靠，判定为合格。 

B7.11 

照明 

安全 

电压 

 

(1)可移动式

照明安全电压 

对照电气原理图核查可移动式照明的照明电源电压，有质疑时用万用表测量。 照明电源采用了安全电

压（电压不大于 50V)则判定为合格。 

(2)禁用金属

结构做照明线

路的回路 

核查出厂技术文件，外观检查。 

未采用金属结构做照明线路回路则判定为合格。 

B7.12 

信号 

指示 

 

(1)司机室内

总电源开关状

态的信号指示 

外观检查，并动作试验。符合下列要求则判定为合格： 

(1)司机室内设置有起重机总电源开关状态的信号指示； 

(2)人为接通和断开起重机总电源，信号指示能准确表示起重机总电源开关的通断情况。 

(2)司机室警

示音响信号 

 

外观检查，并动作试验。符合下列要求则判定为合格： 

(1)司机室设有示警音响信号装置； 

(2)人为动作该装置，在起重机的工作场面范围内能清楚地听到示警音响信号。 

 

 

B9.1 

制动 

器 

 

B9.1.1 

制动器设置 

外观检查。符合下列要求则判定为合格： 

(1)动力驱动的起升机构和运行机构设置了制动器(液压缸驱动的机构除外)，人力驱 动的起升机构设置

了制动器或者停止器。 

(2)起升机构的制动器为常闭式。 

 



 

 

检验项目及其内容 检验方法、判定规则 

护装 

置检 

查 

 

B9.1.2(l)制动 

器的零部件缺陷 

外观检查裂纹、塑性变形情况，目测摩擦片磨损量。对于采用制动电机的，该项目结 合空载试验进

行检查。符合下列要求则判定为合格： 

(1)制动臂和制动轮无裂纹和塑性变形； 

(2)制动轮与联轴器连接可靠； 

(3)摩擦片磨损未达到原厚度的 50%,未露出铆钉； 

(4)对于制动电机，空载试验时无制动轮与摩擦片的异常摩擦声。 

B9.1.2(2)制动 

轮与摩擦片摩擦、

缺陷和油污情况 

电动机带有制动器时按照“/”处理 

结合空载试验进行外观检查。符合下列要求则判定为合格： 

(1)制动器打开时，制动轮与摩擦片无摩擦现象； 

(2)制动器闭合时制动轮与摩擦片接触良好； 

(3)制动轮与摩擦片之间无影响制动性能的杂物或者油污。 

B9.1.2(3)制动

器调整、制动情况 

电动机带有制动器时按照“/”处理。 

结合空载试验进行外观检查。符合下列要求则判定为合格： 

(1)大、小车无明显的启动或者制动不同步； 

(2)制动器调整适宜，制动平稳可靠。 

B9.1.2(4)制动

器 推动器漏油现

象 

电动机带有制动器时按照“/”处理。 

制动器的液压推进器工作数个循环之后进行外观检查。无明显可见的漏油则判定为合格。 

B9.2 超速保护装置 

核查出厂技术文件，外观检查。符合下列要求则判定为合格： 

采用可控硅定子调压、涡流制动器、能耗制动、可控硅供电、直流机组供电调速及其 它由于调速可

能造成超速的起重机主起升机构设置了超速保护装置。 

B9.3 

起 升

高 度

（下 

降深 

度）限 

位器 

(1)起升高度限位

器 

外观检查，结合空载试验进行动作试验。符合下列要求则判定为合格： 

(1)起重机设置了起升高度限位器； 

(2)起升高度限位器无缺件； 

(3)起升高度限位器各机构配合良好，开关在吊具到达上限位置前动作，切断起升 机构起升（包括慢

速起升）方向的电流。 

(2)下降深度限位

器 

当卷筒上的钢丝绳圈数达到最低安全圈要求时，如果吊具仍能继续下放的起重机应设 置下降深度限

位器。无需设置的起重机按照“/”处理。符合下列要求则判定为合格： 

(1)设置了下降深度限位器； 

(2)下降深度限位器无缺件； 

(3)下降深度限位器各机构配合良好，开关在吊具到达下限位置前动作，切断起升 机构下降方向的动

力源，并保证钢丝绳在卷筒上缠绕不少于规定的圈数。 

B9.5 运行机构行程限位 

外观检查，结合空载试验进行动作试验。符合下列要求则判定为合格： 

(1)大车运行机构设置了行程限位器（柔性组合式悬挂起重机除外)，大车行程限位 器的各机构无缺

件； 

(2)小车运行机构设置了行程限位器（电动单梁起重机、电动悬挂起重机、柔性组 合式悬挂起重机、

小车运行速度小于 25m/min 的电动葫芦桥门式起重机除外)，小车行 程限位器的各机构无缺件； 

(3)大、小车行程限位器各机构配合良好，在到达限位位置时限位器动作，能停止 向相应方向的运行。 

B9 

安全 

保护 

和防 

护装 

置检 

查 

B 9.6 

起重量

限制器 

B9.6.2 在用设备 

20t以上的桥式起重机、依据 Q7016 进行过监督检验的桥式起重机应当设置，不要求设置的按照“/”

处理。 

外观检查是否设置起重量限制器，检查起重量限制器是否被短接。 

设置了起重量限制器，未被短接；或者以环链电动葫芦作为起升机构的起重机械设置 了安全离合器

则判定为合格。 

B9.10 缓冲器和止挡装置 

结合空载试验进行外观检查。符合下列要求则判定为合格： 

(1)大、小车运行机构的轨道端部缓冲器和端部止挡装置无破损、无缺件； 

(2)两边的缓冲器能同时接触端部止挡或者另一台起重机的缓冲器。 



 

 

B9 

安全 

保护 

和防 

护装 

置检 

查 

B9.ll 应急断电开关 
 

外观检查，结合空载试验进行动作试验。符合下列要求则判定为合格： 

(1)起重机设置了应急断电开关； 

(2)应急断电开关设置在司机操作方便的地方或者操作手柄上。 

(3)在通电状态下动作应急断电开关后，应急断电开关不自动复位，能切断起重机 主电源，各机构的

运行立即停止。 

B9.12 扫轨板或轨道清 扫

器 

结合空载试验外观检查轨道在地面或者工作面的起重机扫轨板或轨道清扫器。在轨道 上抽鸾若干处，

目测扫轨板下缘到轨面的距离；认为可能不合格时，用钢直尺测量。符 合下列要求则判定为合格： 

(1)轨道在地面或者工作面的起重机的相应机构设置了扫轨板或者轨道清扫器； 

(2)扫轨板下缘到轨面的距离不大于 10mm;或轨道清扫器功能有效。 

B9.14 门的连锁保护装 

置 

外观检查，结合空载试验进行动作试验。符合下列要求则判定为合格： 

(1)出入起重机的门和司机室到桥架上的门设置了连锁保护装置； 

(2)分别打开出入起重机的门和司机室到桥架上的门，按下启动按钮不能接通起重机主电源； 

(3)起升机构运行状态，分别打开出入起重机的门和司机室到桥架上的门，起重机主电源断开，起升

机构停止运行。 

B9.17 防护罩 

外观检查。符合下列要求则判定为合格： 

(1)外露的有伤人可能的开式齿轮、联轴器、传动轴设置了防护罩； 

(2)露天工作的起重机的电气设备设置了防雨罩； 

(3)防护罩和防雨罩无缺件。 

B10 

性能

试验 

B10 

空载 

试验 

(1)运转、制

动情况 

按照起升、小车、大车的顺序使各机构全程空载运行，观察运行情况。符合下列要求 则判定为合格： 

(1)起升、小车、大车机构运行无异常； 

(2)大车、小车无明显的启动或者制动不同步；制动时平稳可靠。 

(2)操纵系

统、电气控制

系统工作情

况 

检验方法同 B10.1 (l)。 

起升、小车、大车机构按照相应指令正确完成相应动作则判定为合格。 

(3)沿轨道全

长运行无啃

轨现象 

检验方法同 B10.1 (1)。 

大、小车沿全长无啃轨现象则判定为合格。 

(4)各种安全

装 

置工作情况 

B9.1〜B9.27 无不合格项目则判定为合格。 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 


